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A process for the continuous preparation of nylon, in which an aqueous solution of a salt of a 
dicarboxyiic acid of 6 to 18 carbon atoms and a diamine of 6 to 1 8 carbon atoms is heated to 
250-300 deg.C in a precondensation zone under superatmospheric pressure with simultaneous 
evaporation of water and formation of a prepolymer, the prepolymer and vapour are 
separated, and the prepolymer is passed into a polycondensation zone and condensed under 
superatmospheric pressure of from 1 to 10 bar at from 250 to 300 deg.C, wherein the aqueous 
salt solution is condensed in the first third of the tubular precondensation zone, which is 
provided with baffles, under superatmospheric pressure of from 1 to 10 bar until a degree of 
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Beschreibung 

Es sind bereits eine Reihe von Verfahren zur 
Herstellung von Polyamiden aus Salzen aus Dicar- 
bonsauren und Diaminen z. B. Nylon-6«6-Salz 
bekannt. In der DE-AS 11 62 562 wird ein Verfah- 
ren beschrieben, bei dem man eine waBhge 
Losung von Nylon-6,6-Sal2 zunachst unter einem 
Druck von 18 bis 50 atu (entsprechend 17.7 — 49 
bar Uberdruck) auf eine Temperatur unterhalb 
des Siedepunktes erhitzt und die erhitzte Losung 
unter die Oberflache einer Polyamldschmeize 
leitet und Wasser abtrennt Nach einem anderen 
aus der DE-OS 15 70 932 bekannten Verfahren 
wird die waBrige Nyion-6,6-Saizl6sung zunachst 
ohne Verdampfen von Wasser vorgeheizt, in den 
unteren Teil einer Kolonne geleitet Wasser ver- 
dampft und die so erhaltene Satzschmelze in 
einer nachfolgenden Zone kondensiert. Die hier- 
bei entstehenden Dampfe werden in der daruber- 
iiegenden Kolonne rektifiziert und die mitgefuhr- 
ten Diamine zuruckgeleitet. In der DE-OS 24 10 
474 wird ein Verfahren beschrieben, bei dem man 
eine waQrige Losung von Nylon-6,6-Saiz einer 
Polyamldschmeize zufuhrt und das Gemisch in 
einem Warmetauscher unter Dampfbildung erhitzt 
und in den unteren Teil einer Kolonne leitet, 
wobei sich Dampf und Prapolymefes trennen. 
Das Prapolymere kondensiert im Sumpf der Ko^ 
lonne und wird zum Teil wieder zuruckgefuhrt. 
Die Dampfe werden in der daruberliegenden Ko- 
lonne rektifiziert und die darin enthaltenen Diami- 
ne zuruckgeleitet. 

Aus der US-PS 3 948 862 ist ein verfahren 
bekannt, bei dem man die Kondensation in einem 
sich erweiternden Rohr, das durch Venttle In 
Zonen unterteilt ist, die auch Einbauten enthalten 
kdnnen, durchfuhrt Es wird kein Hinweis gege- 
ben, wie der Gehalt an Trfaminen zu senken ist. 

Die nach dem Stand der Technik t>ekannten 
Verfahren sind noch verbesserungsbedurftig. 
Durch die Weiterentwicklung der Spinntechnolo- 
gie werden zunehmend hohere Anforderungen 
an die Qualitat der Polyamide gestellt. Insbeson- 
dere soilen beim Verspinnen Abrisse und Knot- 
chenbttdung sowie Veranderungen der Viskositat 
bei der Verarbeitung reduzlert werden. Daruber 
hinaus soli die Streckausbeute und die Festlgkelt 
der erzeugten Faden verbessert werden. Es hat 
sich herausgestellt, da3 die Bildung von Trtami- 
nen z. B. Dihexamethylentrlamrn aus Hexamethy- 
iendiamin einen negativen EinfluB auf die Qualitdt 
des Polymeren hat. 

Es war deshalb die technische Aufgabe gestellt, 
ein kontinuierliches Verfahren zur Herstellung 
von Polyamiden zur Verfugung zu steilen, bei 
dem man Polyamide erhalt. die bet ihrer Verarbei- 
tung zu Faden eine Verbesserung hinsichtlich 
von Abrissen, Knotc hen bildung und Streckaus- 
beute sowie Festigkeit der Fdden ermdglichen. 
Insbesondere war die technische Aufgabe ge- 
stellt, die Bildung von Triaminen bei der Polykon- 
densation sowie das Ausdampfen von Diaminen 
zu minimieren. 



Diese Aufgabe wird gelost in einem Verfahren 
zur kontinuierlichen Herstellung von Polyamiden, 
bei dem man in einer Vorkondensationszone eine 
waBrige Losung von Salzen aus Dicarbonsauren 
5 mit 6 bis 18 Kohlenstoffatomen und Diaminen mit 
6 bis 18 Kohlenstoffatomen unter erhohtem 
Druck unter gleichzettiger Verdampfung von Was- 
ser und Bildung eines Prapoiymeren auf 250 bis 
300 °C erhitzt. Prapolymeres und Dampf trennt, 

10 das Prapolymere in eine Potykondensationszone 
lertet und unter einem Uberdruck von 1 bis 10 bar 
bei einer Temperatur von 250 bis 300 ^'C konden- 
siert, dadurch gekennzeichnet, daB man die waB- 
rige Salzlosung im ersten Drittei der rohrformi- 

15 gen mit Einbauten versehenen Vorkondensation- 
szone unter einem Uberdruck von 1 bis 10 bar bis 
zu einem Umsetzungsgrad von mindestens 93 % 
kondensiert und In den restlichen zwei Drittein 
der Vorkondensationszone das Prapolymere und 

20 die Dampfphase intenslv miteinander in Beruh- 
rung bringt. 

Das neue Verfahren hat den Vorteil, daB man 
Polyamide erhalt. die bei der Verarbeitung zu 
Faden verbesserte Eigenschaften aufweisen. Ins- 

25 besondere hat das neue Verfahren den Vorteil, 
daB die Bildung von Triaminen, z. B. Dihexa- 
methylentriamin. sowie das Ausdampfen von Dia- 
minen vermindert wird. 
ErfindungsgemaB verwendet man wdBrige Lo- 

30 sungen von Salzen von Dicarbonsauren mit 6 bis 
18 Kohlenstoffatomen und Diaminen mit 6 bis 18 
Koh lenstoff atomen. 

Bevorzugt geht man von waBrigen Losungen 
von Salzen aus a,o>- AlkandicarbonsSuren mit 6 

35 bis 12 Kohlenstoffatomen und a,«»-Alkandiaminen 
mit 6 bis 12 Kohlenstoffatomen, insbesondere 
solchen mit gerader Kohlenstoffkette. aus. Geeig- 
nete Dicarbonsauren sind beispielsweise Azetain- 
saure, Adipinsaure. Korksdure, SebacinsSure oder 

40 Decandicarbonsaure. Terephthalsaure oder 
Naphthallndicarbonsaure. Bevorzugte a,a)-Alkan- 
dicarbonsauren haben 6 bis 10 Koh lenstoff ato me. 

Geeignete Diamine sind beispielsweise Hexa- 
methylendiamin, Octamethylendiamin oder Deca- 

45 methylendiamin, Bjs(4-aminocyclohexyl)methan. 
Bis(4-amlno-3-methylcyclohexyl)-methan, Bis(4- 
aminocyclohexyl)-propan-2,2. Bevorzugte a,a)-AI- 
kandiamine haben 6 bis 10 Koh lenstoff atome. 
Besondere Bedeutung haben Nylon-6.6. -6.9-, 

SO 6.10 Oder 6.12-Salz, insbesondere Nylon-6,6-Salz 
ertangt. Die verwendeten waBrigen Losungen ha- 
ben in der Regel einen Gehalt von 30 bis 70 Gew.- 
%, insbesondere 50 bis 65 Gew.-%. Es versteht 
sich, daB Dicarbonsauren und Diamine im wesent- 

55 lichen in aquiyalenten Mengen in den Salzen 
vorliegen. 

Zudem ist es mdglich, Lactame, Insbesondere 
Capro lactam, mitzuverwenden zum Zwecke der 
Herstellung von Mischpolyamiden. 
60 ErfindungsgemaB leitet man die waBrige Salzlo- 
sung vortellhaft mit einer Temperatur von 50 bis 
lOO^C kontinuierlich in eine rohrformige mit 
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Einbauten versehene Vorkondensatlonszone, 
Dort wird die waBrlge Salzidsung im ersten Dritte* 
unter gleichzeitiger Verdampfung von Wasser 
und Blldung eines Prapolymeren unter einem 
Uberdruck von 1 bis 10 bar auf eine Tenfiperatur 
von 250 bis 300 «C erhitzt. Vorteilhaft wendet 
man einen Uberdruck von 2 bis 6 bar an und 
erhitzt auf eine Temperatur von 270 bis 290 *»C. 
Es versteht sich. dafl die angewandte Temperatur 
Ober dem Schmelzpunkt des jeweils herzustellen- 
den Polymeren liegt. Zum ersten Drittel der Vor- 
kondensationszone wird soviel Warme zugefuiirt, 
daB ein Umsetzungsgrad von mindestens 93%, 
insbesondere 95 bis 98 %, erreicht wird. 

Die Vorkondensationszone ist vorteilhaft als 
Rohrenbundel ausgebildet. Die Rohren sind mit 
Einbauten versehen, um eine groBe Oberflache 
2u schaffen. Dies wird erreicht beispielsweise 
durch Bestucken mIt Fullkdrpern wie Raschigrin- 
gen, Metallringen Oder inslsesondere Fullkdrpern 
aus Drahtnetz. Vorteilhaft betragt die freie Ober- 
flache je 1 Reaktionsraum 0,7 bis 1 ,5 m^. 

In den restlichen zwei Drittein der Vorkondensa- 
tionszone werden das Prapolymere und die 
Dampfphase intensiv miteinander in Beruhrung 
gebracht. Hierdurch wird die Menge des mit dem 
Wasserdampf freigesetzten Diamins erheblich 
vermindert. Es versteht sich. daB die gleichen 
Temperatur- und Druckbedingungen wie am Ende 
des ersten Drittels der Vorkondensationszone 
vorliegen. Es wird jedoch mit dem Warmeubertra- 
gungsmittel nur soviel Warme zugefuhrt, um die 
Temperatur aufrecht zu erhalten. In der Vorkon- 
densationszone halt man insgesamt vorteilhaft 
eine Verweiizeit von 1 bis 15 Minuten. insbesonde- 
re 3 bis 10 Minuten. ein. 

Das aus der Vorkondensationszone austretende 
zweiphasige Gemlsch aus Dampfen und Prapoly- 
meren wird getrennt. Die Trennung erfolgt in der 
Regel von selbst aufgrund der physikallschen 
Unterschiede in einem QefdB, wobei der untere 
Tell des GefaBes vorteilhaft als Poiymerisationszo- 
ne ausgebildet ist. Die freiwerdenden Bruden 
bestehen im wesentllchen aus Wasserdampf und 
Diaminen, die beim Verdampfen des Wassers 
freigesetzt wurden. Diese Bruden werden vorteil- 
haft in eine Kolonne geleitet und rektifizlert. 
Geeignete Kolonnen sInd beispielsweise Fullkor- 
perkolonnen, Glockenbodenkolonnen Oder Sieb- 
bodenkolonnen mit 5 bis 15 theoretischen Boden. 
Die Kolonne wird zweckmaBig unter den identi- 
schen Druckbedingungen wie die Vorkondensa- 
tionszone betrieben. Die in den Bruden enthalte- 
nen Diamine werden hierbei abgetrennt und wie- 
der In die Vorkondensationszone zuruckgefuhrt, 
Es ist auch mogllch. die Diamine der nachfolgen- 
den Polymerisationszone zuzufuhren. Der anfal- 
lende rektif izierte Wasserdampf wird am Kopf der 
Kolonne entnommen. 

Das erhaltene Prapolymere, das entsprechend 
seinem Umsetzungsgrad aus niedermolekularem 
Polyamid und restlichen Mengen an nichtumge- 
setzten Salzen besteht und In der Regel eine 
relative Viskositat von 1,2 bis 2,0 hat, wird in eine 
Polymerisationszone geleitet. in der Polymerisa- 



tionszone wird die anfallende Schmeize bet einer 
Temperatur von 250 bis 300 °C, insbesondere 270 
bis 290 und unter einem Uberdruck von 1 bis 
10 bar, insbesondere 2 bis 6 bar. polykondensiert. 
5 Vorteilhaft werden die hierbei freiwerdenden 
Dampfe zusammen mit den obengenannten Brii- 
den in der Kolonne rektifizlert. Vorzugsweise halt 
man in der Polykondensationszone eine Verweii- 
zeit von 5 bis 30 Minuten ein. Das so erhaltene 

10 Polyamid, das in der Regel eine relative Viskositat 
von 1,7 bis 2,3 hat, wird kontinuierlich aus der 
Kondensationszone entnommen. 

Nach einer bevorzugten Arbeitsweise leitet man 
das so erhaltene Polyamid schmelzflussig durch 

15 eine Austragszone unter gleichzeitiger Entfer- 
nung des in der Schmeize enthaltenen Wassers. 
Geeignete Austragszonen sind beispielsweise 
Entgasungsext ruder. Die so von Wasser befrelte 
Schmeize wird dann in Strange gegossen und 

20 granuliert. Das erhaltene Granulat wird in fester 
Phase mittels uberhitztem Wasserdampf bei einer 
Temperatur zum Beispiel von 170 bis 225 °C bis 
zur gewunschten Viskositat kondensiert. Vorteil- 
haft verwendet. man hierfur den im Kopf der 

25 Kolonne anfallenden Wasserdampf. 

Nach einer anderen bevorzugten Arbeitsweise 
wird die aus der Polykondensationszone ausge- 
tragene Polyamidschmeize in eine weitere Kon- 
densationszone geleitet und dort unterfortlaufen- 

30 der Ausbildung neuer Oberflachen bei einer Tem- 
peratur von 270 bis 290 °C vorteilhaft unter ver- 
mindertem Druck, z. B. von 1 bis 500 mbar. bis zur 
gewunschten Viskositat kondensiert. Geeignete 
Vorrichtungen sind als Finisher bekannt. 

35 Ubliche Zusatze wie Mattlerungsmlttel, z. B. 
Titandioxid. oder Stabilisatoren konnen der waBri- 
gen Salzidsung, z. B. ais Suspension in Wasser, 
am Eingang der Vorkondensationszone zugefuhrt 
Oder in Form von Konzentraten im Verlauf der 

40 Polykondensatlon zugesetzt werden. 

Die nach dem Vertahren der Erfindung herge- 
stellten Polyamide eignen sich zur Hersteilung 
von Faden und Fasern, Folien und Formkorpern. 
Das Verfahren nach der Erfindung sei an folgen- 

45 den Beispielen veranschauilcht. 

Beispiel 1 

Eine 62 gew.-%ige Nylon-6,6-Salzl6sung wird 

50 mit einer Temperatur von 80 °C, mit einer Ge- 
schwlndigkeit entsprechend einer Polyamidmen- 
ge von 5 kg/Std mittels einer Dosierpumpe von 
unten in ein vertikal angeordnetes 3 m langes 
Rohr eingeleitet. Das Rohr ist mit Raschigringen 

55 bestuckt und hat eine freie Oberflache von ca. 2 
m^. Im ersten Drittel des Rohres wird durch 
Beheizen auf 280 °C das Losungswasser sowie 
der groBte Teii des bei der Reaktion freiwerden- 
den Wassers verdampft und ein Umsetzungsgrad 

60 von mindestens 93 % erreicht. Im restlichen Teil 
des Rohres erfolgt ein Inniger Stoffaustausch 
zwischen dem Hexamethylendiamin enthaltenden 
Wasserdampf und dem Prapolymeren. Die Tempe- 
ratur des Prapolymeren betragt 278 ^'C. Das aus 

65 der Vorkondensationszone austretende Gemisch 
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aus Prakondensat und Wasserdampf wird in ei- 
nem Abscheider in Wasserdampf und Schmelze 
getrennt. Die Schmelze verweiit im Abscheider, 
der als Polykondensationszone dient, noch 10 
Minuten, wird dann mittels einer Austrags- 
schnecke mit Ausdampfzone In Form von Stran- 
gen ausgetragen. in einem Wasserbad verfestlgt 
und anschlieBend granuliert. 

Der Abscheider wird mittels einer Druckhalte- 
elnrichtung, die nach der Kolonne angeordnet ist, 
unter einem Druck von 5 bar gehalten. Es versteht 
sich. daB dieser Druck auch in der Vorkondensa- 
tionszone eingehalten wird. Der im Abscheider 
abgetrennte Wasserdampf wird in eine Fullkdrper- 
kolonne mit ca. 10 theoretischen Boden gefuhrt. 
In der am Kopf ca. 1 .0 1/Std Wasser zur Erzeugung 
eines Rucklaufs aufgegeben werden. Am Kolon- 
nenkopf stellt sich eine Temperatur von 152 °C 
ein. Der nach dem Entspannungsventil austreten- 
de Wasserdampf wird kondensiert und hat einen 
Hexamethylendiamingehalt von kleiner 0,05 
Gew.-%. Die im Kolonnensumpf anfallende waBri- 
ge Losung von Hexamethylendiamin enthalt 2 bis 
3 % Hexamethylendiamin, bezogen auf Polyamid, 
und wird wieder mit der waBrigen Nylon-6,6-Salz- 
Idsung der Vorkondensationszone zugefuhrt. Die 
Verweilzeit in der Vorkondensationszone betragt 
ca. 9 Minuten. Der Gehait an Bis-hexamethylen- 
triamin des Vorkondensats betrug 0,05 bis 0,1 %e. 
Nach Austritt der Schmelze aus dem Abscheider 
hatte das,Polymere einen Gehait an Bis-hexa- 
methylentriamin von 0,15%© und eine relative 
Viskositat von 1,9 sowie aquivalente Endgruppen 
von 109 COOH : 107 NHg. Die Schwankungsbreite 
der Endgruppen war 'gerlng. 

Im Austragsextruder wird die Schmelze auf 
Normaldruck entspannt und bei einer Verweilzeit 
von kleiner 1 Minute praktisch nicht mehr weiter- 
kondensiert. Das erhaltene Granuiat wurde durch 
kontinuierliche Festphasenkondensatlon mit 
uberhitztem Wasserdampf bei 182 °C und einer 
Venveiizeit von 12 Stunden auf eine Endviskosltat 
von = 2.50 gebracht 



PatentansprQche 

1. Verfahren zur kontinuierlichen Hersteltung 
von Polyamiden, bei dem man in einer Vorkon- 
densationszone eine waBrige Losung von Salzen 
aus Dicarbonsauren mit 6 bis 18 Kohienstoffato- 
men und Diaminen mit 6 bis 18 Kohlenstoffato- 
men unter erhohtem Druck unter gleichzeitiger 
Verdampfung von Wasser und Bildung eines 
Prapolymeren auf 250 bis 300 ^'C erhitzt, Prapoly- 
meres und Dampf trennt das Prapolymere in eine 
Polykondensationszone leitet und unter einem 
Uberdruck von 1 bis 10 bar, bei einer Temperatur 
von 250 bis 300 °C kondensiert, dadurch ge- 
kennnzeichnet, daB man die waBrige Salzlosung 
im ersten Drittel der rohrformigen mit Einbauten 
versehenen Vorkondensationszone unter einem 
Uberdruck von 1 bis 10 bar bis zu einem Umset- 
zungsgrad von mindestens 93 % kondensiert und 
in den restlichen zwei Drittein der Vorkondensa- 



tionszone das Prapolymere und die Dampf phase 
intensiv miteinander in Beruhrung bringt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man in der Vorkondensation- 

5 szone eine Verweilzeit von 1 bis 15 Minuten 
einhalt. 

3. Verfahren nach den Anspruchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Vorkondensa- 
tionszone mit Fullkdrpern bestOckt ist. 

10 4. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB man am Austritt 
aus der Vorkondensationszone einen Umset- 
zungsgrad von 95 bis 98 % einhalt. 

5. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 4, 
75 dadurch gekennzeichnet, daB das Prdpolymere 

beim Austritt aus der Vorkondensationszone ei- 
nen Wassergehalt von 0,2 bis 5 Gew.-% hat. 

6. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB man den entstehen- 

20 den Dampf in einer Kolonne unter dem bei der 
Vorkondensation angewandten Druck rektlfiziert 
und das abgetrennte Diamin mit der Ausgangs- 
salzlosung in die Vorkondensationszone zuruck- 
fuhrt. 

25 7. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB man das Polyamid 
schmelzflussig aus der Polykondensationszone 
durch eine Austragszone unter Entfernung von 
Wasser leitet, granuliert und in fester Phase bis 

30 zur gewQnschten ViskositSt kondensiert. 

8. Verfahren nach den Anspruchen 6 und 7, 
dadurch gekennzeichnet daB man den am Kopf 
der Kolonne anfallenden Dampf fur die Kondensa- 
tion in fester Phase verwendet. 

35 9. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet daB man das aus der 
Polykondensationszone schmelzflussig ausgetra- 
gene Polyamid in einer weiteren Kondensation- 
szone unter fortiaufender Ausbildung neuerOber- 

40 flachen bis zur gewunschten Viskositat konden- 
siert. 



Claims 

45 

1 . A process for the continuous preparation of 
nylon, in which an aqueous solution of a salt of a 
dlcarboxylic acid of 6 to 18 carbon atoms and a 
diamine of 6 to 18 carbon atoms is heated to 250- 

50 300 °C in a precondensation zone under superat- 
mospheric pressure with simultaneous evapor- 
ation of water and formation of a prepolymer, the 
prepolymer and vapor are separated, and the 
prepolymer is passed into a poiycondensation 

55 zone and condensed under superatmospheric 
pressure of from 1 to 10 bar at from 250 to 300 °C, 
wherein the aqueous salt solution is condensed 
in the first third of the tubular precondensation 
zone, which is provided with baffles, under 

60 superatmospheric pressure of from 1 to 10 bar 
until a degree of conversion of not less than 93 % 
is reached, and the prepolymer and the vapor 
phase are brought into intimate contact with one 
another In the remaining two thirds of the precon- 

$5 densation zone. 
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2. A process as claimed in claim 1, wherein a 
residence time of from 1 to 15 minutes Is main- 
tained in the precondensatlon zone. 

3. A process as claimed in claims 1 and 2, 
wherein the precondensation zone is charged 
with packing. 

4. A process as claimed in any of claims 1 to 3. 
wherein the degree of conversion of the product 
emerging from the precondensation zone is main- 
tained at from 95 to 98 %. 

5. A process as claimed in any of claims 1 to 4, 
wherein, on emerging from the precondensation 
zone, the prepolymer has a water content of from 
0.2 to 5 % by weight. 

6. A process as claimed in any of claims 1 to 5, 
wherein the vapor formed is rectified in a column 
under the pressure employed In the precondens- 
ation, and the diamine separated off is recycled to 
the precondensation zone, together with the start- 
ing salt solution. 

7. A process as claimed in any of claims 1 to 6, 
wherein the nylon. In the form of a melt, is passed 
from the polycondensation zone through a dis- 
charge zone with removal of water, and is granu- 
lated and then condensed In the solid phase until 
the desired viscosity is obtained. 

8. A process as claimed in claims 6 and 7. . 
wherein the vapor obtained at the top of the 
column is used for the condensation in the solid 
phase. 

9. A process as claimed in any of claims 1 to 6, 
wherein the nylon discharged in the form of a 
melt from the polycondensation zone is con- 
densed in a further condensation zone, with 
continuous formation of new surfaces, until the 
desired viscosity is obtained. 



Revendications 

1. Precede pour la preparation en continu de 
polyamides, dans lequel on chauffe une solution 
aqueuse de sels d'acides dicarboxyliques en k 
Ci8 et de diamines en Ce a Cia, dans une zone de 
pr6-condensation. sous une pression accrue, 
entre 250 et 300 *C ce qui donne Jieu k une 
formation concomitante de vapeur d'eau et d'un 
prepolymere, on separe la vapeur d'eau du pre- 
polymere et on amene celui-ci dans une zone de 



polycondensation, dans iaquelie il est condense a 
une temperature de 250 a 300 °C sous une 
surpression de 1 a 10 bars, caracterise en ce que. 
dans le premier tiers de la zone de pre-condensa- 

5 tion tubulaire. pourvue de chicanes, la solution 
aqueuse de sel(s) est soumise a une surpression 
de 1 a 10 bars et condensee jusqu'a un degre de 
condensation d'au moins 93 %. et dans les deux 
tiers restants de la zone de pre-condensation. le 

10 pre-polymere et la phase vapeur sont intensive- 
ment melanges. 

2. Precede suivant la revendication 1, caracte- 
rise en ce que la duree de sejour dans ia zone de 
pre-condensation est comprise entre 1 et 15 

75 minutes. 

3. Proc^d§ suivant les revendications 1 et 2. 
caract6rise en ce que la zone de pre-condensa- 
tion est garnie de corps de remplissage. 

4. Precede suivant les revendications 1 a 3, 
20 caracterise en ce que. a la sortie de la zone de 

pre-condensation, le degre de condensation se 
situe entre 95 et 98 %. 

5. Precede suivant les revendications 1 a 4. 
caracterise en ce que. a la sortie de la zone de 

2S pre-condensation, le pre-polymere possede une 
teneur en eau entre 0,2 et 5% en poids. 

6. Precede suivant les revendications 1 a 5, 
caracterise en ce que ia vapeur formee est recti- 
fi^e dans une colonne, a la pression apptiquee 

30 lors de la pre-condensation, et la diamine separee 
est recyciee avec la solution saline de depart dans 
la zone de pre-condensation. 

7. Procede suivant ies revendications 1^6, 
caracterise en ce que le polyamide est soutire de 

35 la zone de polycondensation k 1'6tat fendu, tra- 
verse une zone d'evacuatien, dans Iaquelie I'eau 
est dliminee, puis est granule et condense en 
phase solide jusqu'a la viscosite desiree. 

8. Procede suivant les revendications 6 et 7. 
40 caracterise en ce que la vapeur soutiree au 

semmet de la colonne est utilisee pour la conden- 
sation en phase solide. 

9. Procede suivant les revendications 1 a 6, 
caracterise en ce que le polyamfde soutire de la 

45 zone de polycondensation a I'etat fondu est 
condense dans une zone de condensation supple- 
mentaire. avec formation continue de nouvelles 
surfaces, jusqu'a la viscosite voulue. 
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